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江门台达M系列电机销售厂家

生成日期: 2025-10-28

直流伺服电动机工作原理：直流伺服电动机的基本结构与普通他励直流电动机一样，所不同的是直流伺服电动
机的电枢电流很小，换向并不困难，因此都不用装换向磁极，并且转子做得细长，气隙较小，磁路不饱和，电
枢电阻较大。电磁式直流伺服电动机的工作原理和他励式直流电动机同，因此电磁式直流伺服电动机有两种控
制转速方式：电枢控制和磁场控制。对永磁式直流伺服电动机来说，当然只有电枢控制调速一种方式。由于磁
场控制调速方式的性能不如电枢控制调速方式，故直流伺服电动机一般都采用电枢控制调速。直流伺服电动机
转轴的转向随控制电压的极性改变而改变。
外定子的结构与笼型交流伺服电动机的定子相同，铁心槽内放有两相绕组。江门台达M系列电机销售厂家

    直流伺服电动机：直流伺服电动机的基本结构与普通他励直流电动机一样，所不同的是直流伺服电动
机的电枢电流很小，换向并不困难，因此都不用装换向磁极，并且转子做得细长，气隙较小，磁路不饱和，电
枢电阻较大。按励磁方式不同，可分为电磁式和永磁式两种，电磁式直流伺服电动机的磁场由励磁绕组产生，
一般用他励式；永磁式直流伺服电动机的磁场由长久磁铁产生，无需励磁绕组和励磁电流，可减小体积和损耗。
为了适应各种不同系统的需要，从结构上作了许多改进，又发展了低惯量的无槽电枢、空心杯形电枢、印制绕
组电枢和无刷直流伺服电动机等品种。电磁式直流伺服电动机的工作原理和他励式直流电动机同，因此电磁式
直流伺服电动机有两种控制转速方式：电枢控制和磁场控制。对永磁式直流伺服电动机来说，当然只有电枢控
制调速一种方式!
江门台达M系列电机销售厂家直流伺服电动当信号电压为零时无自转现象，转速随着转矩的增加而匀速下降。

      台达伺服电机不转的原因及解决方案：1.控制板坏。用数字万用表交流电压档精确测量一下下控
制板輸出端鲜红色布线（接转把线的电源插头），若有5伏上下工作电压輸出则控制板一切正常，未有工作电压
輸出则控制板烧毁，需拆换控制板。2.电动机各线接头松脱，把每一接电源插头再次查验一次。还将会是电池
盒放进窗框时不及时，接触点触碰不太好。3.较终这种状况是电动机烧毁。将电动机与控制板的联线断掉，其
他线均接上，渐渐地旋转电动机，用数字万用表测霍耳线，看数据信号是不是有工作电压转变，若有一个相无
转变，则是电动机霍耳元器件烧毁，导致断相，需拆换电动机。

    选用伺服电机型号的步骤：1、明确负载机构的运动条件要求，即加／减速的快慢、运动速度、机构的
重量、机构的运动方式等。2、依据运行条件要求选用合适的负载惯较计算公式，计算出机构的负载惯量。3、
依据负载惯量与电机惯量选出适当的假选定电机规格。4、结合初选的电机惯量与负载惯量，计算出加速转矩及
减速转矩。5、依据负载重量、配置方式、摩擦系数、运行效率计算出负载转矩。6、初选电机的较大输出转矩
必须大于加速转矩加负载转矩；如果不符合条件，必须选用其他型号计算验证直至符合要求。7、依据负载转矩、
加速转矩、减速转矩及保持转矩，计算出连续瞬时转矩。8、初选电机的额定转矩必须大于连续瞬时转矩，如果
不符合条件，必须选用其他型号计算验证直至符合要求。9、完成选定!
当取出或放置电机时，不可只拉着线材拖曳电机或只握住旋转轴芯。

    轴承工作不正常，必定造成电机发热轴承工作是否正常可凭听觉及温度经验来判断。可用手或温度计
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检测轴承端判断其温度是否在正常范围内;也可用听棒(铜棒)接触轴承盒，若听到冲击声，就表示可能有一只或
几只滚珠轧碎，如果听到有咝咝声，那就是表示轴承的润滑油不足，电机应在运行3,000小时～5,000小时左右
换一次润滑脂。电源电压偏高，励磁电流增大，电机会过度发热过高电压会危及电机绝缘，使其有被击穿的危
险。电源电压过低时，电磁转矩就会降低，如果负载转距没有减小，转子转数过低，这时转差率增大会造成电
机过载而发热，长时间过载会影响电机的寿命。当三相电压不对称时，即一相电压偏高或偏低时，会导致某相
电流过大，电机发热，同时转距减小会发出“嗡嗡”声，时间长了会损坏绕组。总之，无论电压过高、过低或
电压不对称都会使电流增加，电机发热而损坏电机。因此按照国家标准，电机电源电压的变化应不超出额定值
的±5%，电机输出功率可保持额定值。电机电源电压不允许超过额定值的±10%，三相电源电压之间的差值不应
超出额定值的±5%。
选用伺服电机型号的步骤：依据运行条件要求选用合适的负载惯较计算公式。江门台达M系列电机销售厂家

使用电机时要注意：驱动控制器上的电机型号或电流设定值是否合适(开始时不要太大)。江门台达M系列
电机销售厂家

    电机广泛应用于水泥生产的各个环节，是把电能转换为机械能的机器，水泥生产设备的运转由其提供
拖动动力。但当电机产生振动时，不但损伤自己，也会伤害水泥生产设备，能耗也会增加，导致生产成本大幅
上升。以下谈谈电机产生剧烈振动的原因及处理。电机振动产生的原因：轴承间隙过大：轴承间隙过大时，电
机的回转中心会随负载的变化而变化较大，电机就会产生振动。电机两端支撑不同心：若电机两端轴头不同心，
运行时，一端就会跳跃，产生振动；当轴椭圆度较大时，也会产生跳跃而振动。轴刚度不足或转子不平衡当轴
的刚度不足时，运行时由于离心力、磁场力的作用，轴便会产生弯曲，从而产生振动，主要表现在水平、轴向
两个方向；若转子不平衡，同样产生振动，主要表现在水平方向。工作机的振动传递当工作机振动时，往往通
过联轴器及基础影响到电机，产生振动，联轴器同心度不足引起振动当联轴器安装精度不高时，运行时产生蹩
颈，附加荷载增加，振动增大，主要表现在轴向。
江门台达M系列电机销售厂家

本系列强调「内置泛用功能应用，减少机电整合的差异成本」。除了可简化配线和操作设定，大幅提升马达尺
寸的对应性和产品特性的匹配度，可方便的替换其他品牌，且针对**机提供了多样化的操作选择。

简单操作、节省成本

 

 动力线和编码器接线与ASDA-B系列共用，并搭配相同尺寸的ECMA系列电机，方便原有客户直接升级
为ASDA-B2系列。

面板操作控制，可直接在驱动器上进行设置调整。
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螺丝型的配线板设计，不需另外插拔接头，省时省成本

内建回生电阻（400W以上），不占配线空间。 

 

  应用领域

机械加工中心的刀库控制、分度装配系统、封口机、剪床机、送料机、车床、高速卷绕机、检测机、切割
机、PCB点胶机、成型机、充填设备、放电加工机、印刷设备、勾边机、雕刻机。 

 

 

 

 容量范围 : 0.1kW~3kW 

 输入电压：AC 200V~230V，使用单相 / 三相输入或三相输入。 

 位置 / 速度 / 转矩控制模式 

 编码器分辨率为17 bit (160000 ppr) 

 编码器分辨率为17 bit (160000 ppr) 

 支持 Modbus通讯协议（通讯接口：RS-485 / RS-422 / RS-232） 

   

 

   高性能精细定位控制的实现 
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 ASDA-B2系列支持17bit（160000 ppr)高分辨率编码器，满足机器设备高精度定位控制及平稳低速运转的应
用需求


